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Harz EP 39(HC)

Zywica epoksydowa
tiksotropowa

e nie zawiera rozpuszczalnikow,
¢ duza sita krycia,
e duza odpornos¢ chemiczna

Opis produktu:

Harz EP 39HC jest bezrozpuszczalnikowg, zawierajacg mineralny wypetiacz, o
duzym nasyceniu barwnikami, 2 - komponentowg zywicag reaktywng na bazie epok-
sydu o wysokiej odpornosci chemicznej.

Zastosowanie, wlasciwosci:

Podstawowym obszarem zastosowania zywicy Harz EP 39HC jest wykonywanie
powtok na powierzchniach z tworzyw sztucznych ( np. zywiczne laminaty ), a takze
powierzchniach mineralnych dla ktérych materiatem wigzacym jest cement ( beton,
tynki cementowe ). Zywica odporna jest na dziatanie wysokich obcigzen mechanicz-
nych lub/i chemicznych, np. posadzki magazynéw i hal przemystu spozywczego,
zaktadow chemicznych, powierzchnie obiektdw oczyszczalni Sciekow — np. zbiorniki
otwartych i zamknietych komér fermentacyjnych, piaskowniki - rowniez w strefie
zmiennego poziomu $ciekow. Zywice mozna stawaé wewnatrz oraz na zewnatrz.
Zywica jest rowniez dla siebie materiatem gruntujacym.

Zywica Harz EP 39(HC) spetia wymogi stawiane materialom trudnopalnym wg
normy DIN EN 13501 ( klasa Cq —s1).

Przygotowanie podtoza:

Podtoze betonowe musi by¢ nosne, czyste, wolne od luzno zwigzanych czesci,
mleczka cementowego, oleju, ttuszczu i innych substancji utrudniajgcych przy-
czepnos$¢ zywicy do podioza, np. srodki antyadhezyjne stosowane do deskowan w
czasie wylewania konstrukcji betonowych.

Powierzchnie gtadkie, wypolerowane nie nadajg sie pod utozenie powtoki, o ile nie
zostang uprzednio zmatowione poprzez, np. piaskowanie, Srutowanie, frezowanie
itp. Na zakonczenie powierzchnie nalezy starannie odkurzyc.

Podtoza betonowe zbyt porowate lub nierowne nalezy wyszpachlowa¢ odpowiedni-
mi dla zywic szpachléwkami mineralnymi lub epoksydowymi.

Wytrzymato$¢ poditoza betonowego na Sciskanie powinno

wynosi¢ minimum 25 MPa, a wytrzymatos¢ na odrywanie, co najmniej 1,5 MPa.
Podtoze betonowe musi by¢ chronione przed wilgocig podciggang kapilarnie, np.
dno zbiornikéw. Wilgotnosé podtoze nie powinna przekracza¢ 4% ( metoda CM ).
Stosowanie zywicy Harz EP 39HC — koniecznie 2 warstwy - nie wymaga wstepnego
gruntowania podfoza.

Podtoze stalowe powinno byc¢ suche i czyste. Wszystkie zanieczyszczenia dziataja-
ce antyadhezyjnie, szczegolnie takie jak olej, ttuszcz, pyt, nalezy usungc.




Sposoéb stosowania, wska-
zowki:

Komponenty A ( zywica ) oraz B ( utwardzacz ) sg dostarczone w odpowiedniej
proporcji.

W przypadku pojemnika ,kombi”, dno gérnego stozkowego pojemnika z utwardza-
czem, bez jego zdejmowania z pojemnika dolnego, nalezy wielokrotnie przebic
stalowym przebijakiem i pozwoli¢ aby utwardzacz w catosci sptyngt do pojemnika
dolnego.

Po potfaczeniu obu komponentow nalezy niezwilocznie rozpoczaé mieszanie przy
pomocy mieszadta mocowanego w wolnoobrotowej wiertarce (max. 300 obr./min.).
Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wymieszanie sktadnikow pozostajgcych przy
Sciankach i dnie pojemnika. Z tego tez wzgledu zaleca sie przela¢ mieszanine do
czystego pojemnika i ponownie jg przemieszac.

Czas mieszania ok 5 min — Zywica posiada wtasciwoéci tiksotropowe. Zywicy Harz
EP 39HC nie nalezy rozcienczac.

Powtoke naktada sie watkiem futrzanym dociskajac go mocno do podtoza. Dla uzy-
skania petnej odpornosci i trwatosci naniesiona powtoka musi by¢ absolutnie wolna
od porow. W przypadku zbyt porowatego podtoza zaleca sie nawet stosowanie
trzech warstw.

Zaleca sig stosowanie dwdch koloréw zywicy - stosujgc przemiennie kolory w fatwy
sposob mozna kontrolowa¢ prawidtowo$¢ wykonania prac.

Temperatura podtoza oraz otoczenia nie powinna byé nizsza od +10°C.

Podwyzszenie temperatury wptywa na skrécenie czasu wigzania zywicy oraz obni-
zenie jej lepkosci.

Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wigzania zywicy oraz podwyz-
szenie jej lepkosci.

Poza tym temperatura podioza musi byé co najmniej o 3°C wyzsza od aktualnej
temperatury punktu rosy. Tworzenie sie kondensatu na pokrywanych zywicg po-
wierzchniach decydujgco wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci do podtoza.

W przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotnosciowo-temperaturowych konieczne
jest stosowanie urzgdzen grzewczych lub/i osuszaczy powietrza; ewentualnie nale-
zy oczekiwac¢ na korzystne warunki pogodowe.

Bezpieczenstwo, ochrona
srodowiska:

Materiat w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla $rodowiska. Wskazowki
ostrzegawcze znajdujgce sie na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu
przeczyta¢ i przestrzega¢. Komponentdéw w stanie nieutwardzonym nie wolno zrzu-
cac do kanalizacji, zbiornikéw wodnych lub do gruntu. Rozlany materiat nalezy nie-
zwtocznie zebrac przy pomocy np. trocin.

Z pojemnikami postepowaé zgodnie z obowigzujacq przepisami o odpadach i ich
usuwaniu.

Szczegodtowe informacje na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywa-
nia oraz ochrony srodowiska zawarte sq w karcie charakterystyki produktu dostep-
nej u dostawcy produktu.

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Rodzaj opakowania, skia-
dowanie:

Kolor:
Wielko$¢ opakowan:

Czas skladowania:

Warunki sktadowania:

Dane techniczne:

Gestosc¢ w temp. 23 °C i wilgot-
nosci powietrza 50 %:

Zuzycie materiatu:

Harz EP 39(HC)

RAL 7023, RAL 7032, inne kolory na zapytanie
15 kg, 30 kg, inne opakowania na zapytanie
od dnia produkcji, co najmniej 12 miesiecy

Sktadowa¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w suchych, chtodnych, wol-
nych od przymarzania warunkach

1,60 kg/lcm?®
Gtadkie powierzchnie: 350 - 450 g/m?
W zaleznosci od uszorstnienia 500 - 800 g/m?
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Stosunek mieszania: wagowy: 5 : 1 objetosciowo: 2,75 : 1

Czas obrobk:i temperatura +10°C +20°C +30°C

) S .
(wilgotnos¢ powietrza 50%) 70 — 80 minut 40 - 45 minut 20 - 22 minut

Wyzsza temperatura skraca czas obrobki redukuje lepkos¢
Nizsza temperatura wydtuza czas obrobki i podwyzsza lepko$¢

Czas sieciowania: temperatura +10°C +20°C +30°C
mozliwo$¢ chodzenia 24 - 36 godz. 12 - 16 godz. 6 - 8 godz.
mozliwo$¢ lekkiego .
obciazenie 2 dni 24 godz. 20 godz.
mozliwosc peinego 10 dni 7 dni 3 dni
obcigzenia

Dopuszczalna temperatura minimalna + 10°C, maksymalna + 30°C

otoczenia, materiatu i podtoza:

Sucha pozostatosé: ok. 100 %

Wiasciwosci mechaniczne: Na $ciskanie | Rozcigganie przy zginaniu | Na rozcigganie Scieranie- (wg.Tabera)

n.b. n.b. Przetom w betonie n.b.
Twardos$¢ Shore A/ Shore D D 80 -82
Punkt zaptonu >130°C

Ce

Monolith GmbH
46569 Bornheim, Lise-Meitner-Strasse 8

07"

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

Zywiczny jastrych/powtoka kryjaca

Odporno$¢ ogniowa: Eq
Wydzielanie substancji korozyjnych: SR
Wodoprzepuszczalnosé: NPD ?
Wytrzymato$¢ na Scieranie: AR1Y
Wytrzymato$¢ na oderwanie (Bond): B 1,5
Udarnos¢ (Impact Resistance): IR4
Izolacyjno$¢ dzwigkowa: NPD
Absorpcja dzwieku: NPD
Izolacyjno$¢ cieplna: NPD
Odporno$¢ chemiczna: NPD

1) Dwie ostatnie cyfry oznaczajg rok, w ktérym zostat nadany znak CE
2) NPD = No performance determined; Warto$¢ niepodlegajgca oznaczeniu
3) dotyczy gtadkiej powierzchni
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Podane przez nas informacje i wskazowki sg zgodne z naszymi przekonaniami i odpowiadaja naszej najnowszej wiedzy i doswiadczeniom,
jednak ze wzgledu na wielostronnos¢ mozliwosci zastosowan nie sa wyczerpujace. W zwiazku z tym nabywca jest zobowigzany do sprawdze-
nia na wlasng odpowiedzialno$¢ przydatnosci naszych produktow do zastosowania w przewidywanym celu np. przez wykonanie proby. Od-
mienne zalecenia naszych pracownikéw wymagajg formy pisemnej, aby byly wazne. Obowiazuja nasze Ogolne Warunki Handlowe. Wraz z
ukazaniem si¢ niniejszej Karty Technicznej wszystkie poprzednie tracg waznosc
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